


ポリプロピレン繊維強化樹脂

• 樹脂加⼯技術の簡略化
• ⼯程の短略化
• 「 機能性CMF 」の実現



技術紹介 / ３つのコア技術

樹脂成形品に
「 天然素材 」を加飾できる

樹脂成形品に
「 機能材料 」を内蔵できる

例、⾯状ヒーターを内蔵 通電することで加熱 例、本物の⽊（突板）をインサート成形

「 軽量化 」、「 ⼯程の短略化 」、
「 歩留り向上 」、「低コスト化 」を実現できる
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ECOLUX

SOLIDUX

（⾯状ヒーター）

低温接合成形



PPプリプレグ

機能性材料
⾯状ヒーター / ワイヤーハーネス / アンテナ / 電⼦回路

PPプリプレグ

樹脂成形品

「 安定して製造 」できる

技術紹介 / 構成

「 機能性が内蔵 」されている

「 美しい外観 」の樹脂成形品を
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⽊、布、⽪、⽯シート、⾦属シート、各種フィルム
表層剤



技術紹介 / ECOLUX

独⾃組合せの
FRPシート

形状安定性

表層材との接合度が⾼い
熱プレス成型が可能
造形の⾃由度が⾼い

独⾃
技術

機能材料（アンテナ）を挟み込んだシート

1

機能材料を挟み込んだシートを
熱プレス成型が可能

独⾃
技術



技術紹介 / ECOLUX / 製造プロセス

1
樹脂成形品に
「 機能材料 」を内蔵できる



技術紹介 / ECOLUX / 製造プロセス

1
樹脂成形品に
「 機能材料 」を内蔵できる



技術紹介 / ECOLUX / 製造プロセス

1
樹脂成形品に
「 機能材料 」を内蔵できる



技術紹介 / ECOLUX / 製造プロセス

1
樹脂成形品に
「 機能材料 」を内蔵できる



技術紹介 / ECOLUX / 製造プロセス

1
樹脂成形品に
「 機能材料 」を内蔵できる



技術紹介 / SOLIDUX / 製造プロセス

2

天然素材の質感を損なわない
インサート成形が可能

独⾃
技術

独⾃組合せの
FRPシート

形状安定性

表層材との接合度が⾼い
熱プレス成型が可能
造形の⾃由度が⾼い

独⾃
技術

表層材※
PVBフィルム
不織布

※表層材例

天然⽊ 布 ⽪⾰ ⽯ ⾦属シート

⻑い繊維の不織布が
樹脂との接合度を⾼める

樹脂をバリアし、
表層剤の質感を守る



技術紹介 / SOLIDUX / 製造プロセス

2
樹脂成形品に
「 天然素材 」を加飾できる



技術紹介 / SOLIDUX / 製造プロセス

2
樹脂成形品に
「 天然素材 」を加飾できる



技術紹介 / SOLIDUX / 製造プロセス

2
樹脂成形品に
「 天然素材 」を加飾できる



技術紹介 / SOLIDUX / 製造プロセス

2
樹脂成形品に
「 天然素材 」を加飾できる



技術紹介 / 独⾃性

2
樹脂成形品に
「 天然素材 」を加飾できる



技術紹介 / 独⾃性

3

1. 80℃〜120℃で接合
2. 軽量なECOLUXシート（PP-FRP）で機能材料と

CMF素材を⼀体成形
3. 機能性の内蔵による⼯程短略化
4. ⾼い⼨法安定性による歩留まりの向上
5. 既存成形設備をそのまま活⽤可能

「 軽量化 」、「 ⼯程の短略化 」、
「 歩留り向上 」、「低コスト化 」を実現できる

ECOLUX

SOLIDUX

（⾯状ヒーター）

低温接合成形



技術紹介 / 独⾃性

3
「 軽量化 」、「 ⼯程の短略化 」、
「 歩留り向上 」、「低コスト化 」を実現できる



技術紹介 / 独⾃性

3
「 軽量化 」、「 ⼯程の短略化 」、
「 歩留り向上 」、「低コスト化 」を実現できる



技術紹介 / 独⾃性

3
「 軽量化 」、「 ⼯程の短略化 」、
「 歩留り向上 」、「低コスト化 」を実現できる



技術紹介 / 独⾃性

3
「 軽量化 」、「 ⼯程の短略化 」、
「 歩留り向上 」、「低コスト化 」を実現できる



技術紹介 / 独⾃性



⼀般的な
射出成型⽤FRP
BMC（Bulk Molding Compound）

⼀般的な
プレス⽤シートFRP
SMC（Sheet Molding Compound）

熱 可塑 性樹脂短い 繊維のFRP

✕

熱 硬化 性樹脂⻑い 繊維のFRP
✕繊維が絡み合っているため

形状安定性が⾼い
⼀度成型すると、
その後、再成型は不可

繊維が短いため、
射出の流れがスムーズ

⼀度成型した後でも
加熱により再成型が可能

技術紹介 / 従来技術との差異



独⾃組合せの
FRPシート

⻑い 繊維のFRP
繊維が絡み合っているため
形状安定性が⾼い

熱 可塑 性樹脂
⼀度成型した後でも
加熱により再成型が可能

✕

形状安定性

表層材との接合度が⾼い
熱プレス成型が可能
造形の⾃由度が⾼い

⼀般的な
射出成型⽤FRP
BMC（Bulk Molding Compound）

⼀般的な
プレス⽤シートFRP
SMC（Sheet Molding Compound）

熱 可塑 性樹脂短い 繊維のFRP

✕

熱 硬化 性樹脂⻑い 繊維のFRP
✕繊維が絡み合っているため

形状安定性が⾼い
⼀度成型すると、
その後、再成型は不可

繊維が短いため、
射出の流れがスムーズ

⼀度成型した後でも
加熱により再成型が可能

独⾃
技術

技術紹介 / 従来技術との差異



顧客

内装設備
メーカー

加⼯メーカー
商社

ECOLUX
シートの販売

パーツ
加⼯品

収益

現状のビジネス展開マップ（⾞載ヒーターの例）

共同開発

市村清新技術財団

コア技術
開発

協⼒会社
株式会社ヨシオカ

阿波製紙株式会社

旭化学合成株式会社

受託製造
会社

開発資⾦協⼒

2次加⼯

⾯状ヒーター製造

PP-FRP製造

製造委託
2次加⼯品納品
（プレフォーミング、ECOLUXシートなど）

ART＆TECH株式会社

AT-NEXT株式会社

ビジネスデザイン / ECOLUXシートの販売

Global
Car OEM

株式会社カナエ
⾃動⾞
メーカー

パーツ
加⼯品



「 機能性CMF 」

本社所在地
TEL 
URL

役員代表取締役

： 東京都千代田区九段南3-4-8 柿吾ビル3F
： 03-6427-4825
： http://www.at-tech.co.jp/
： 渡邊泰

1 2 3

企画から量産までサポートします


