
「⾯状ヒーターを内蔵」した樹脂パネル材の開発

• ⾃動⾞内装材パネルヒーター
• 量産化開発＋応⽤拡⼤



樹脂成形品に
「 天然素材 」を加飾できる

技術紹介

樹脂成形品に
「 機能材料 」を内蔵できる

1 2

例、⾯状ヒーターを内蔵 通電することで加熱例、本物の⽊（突板）をインサート成形



「 機能性が内蔵 」されており、かつ、
「 美しい外観 」の樹脂成形品を
「 1つのプロセス 」で製造できる

✕

※試作例：タッチパネルを内蔵した⽊の成形品 PP-FRPシート

機能性材料
⾯状ヒーター / アンテナ / タッチパネル / 電磁波吸収体

天然素材
⽊、布、⽪、⽯シート、⾦属シート、各種フィルム

PP-FRPシート

技術紹介



⼀般的な
射出成型⽤FRP
BMC（Bulk Molding Compound）

⼀般的な
プレス⽤シートFRP
SMC（Sheet Molding Compound）

熱 可塑 性樹脂短い 繊維のFRP

✕

熱 硬化 性樹脂⻑い 繊維のFRP
✕繊維が絡み合っているため

形状安定性が⾼い
⼀度成型すると、
その後、再成型は不可

繊維が短いため、
射出の流れがスムーズ

⼀度成型した後でも
加熱により再成型が可能

技術紹介 / 従来技術との差異



独⾃組合せの
FRPシート

⻑い 繊維のFRP
繊維が絡み合っているため
形状安定性が⾼い

熱 可塑 性樹脂
⼀度成型した後でも
加熱により再成型が可能

✕

形状安定性

表層材との接合度が⾼い
熱プレス成型が可能
造形の⾃由度が⾼い

⼀般的な
射出成型⽤FRP
BMC（Bulk Molding Compound）

⼀般的な
プレス⽤シートFRP
SMC（Sheet Molding Compound）

熱 可塑 性樹脂短い 繊維のFRP

✕

熱 硬化 性樹脂⻑い 繊維のFRP
✕繊維が絡み合っているため

形状安定性が⾼い
⼀度成型すると、
その後、再成型は不可

繊維が短いため、
射出の流れがスムーズ

⼀度成型した後でも
加熱により再成型が可能

独⾃
技術

技術紹介 / 従来技術との差異



樹脂成形品に
「 天然素材 」を加飾できる

技術紹介

樹脂成形品に
「 機能材料 」を内蔵できる

1 2

天然素材の質感を損なわない
インサート成形が可能

機能材料を挟み込んだシートを
熱プレス成型が可能

独⾃
技術

独⾃
技術

独⾃組合せの
FRPシート

形状安定性

表層材との接合度が⾼い
熱プレス成型が可能
造形の⾃由度が⾼い

独⾃
技術



技術紹介 / 独⾃性

1

天然素材の質感を損なわない
インサート成形が可能

独⾃
技術

独⾃組合せの
FRPシート

形状安定性

表層材との接合度が⾼い
熱プレス成型が可能
造形の⾃由度が⾼い

独⾃
技術

表層材※

PVBフィルム
不織布

※表層材例

天然⽊ 布 ⽪⾰ ⽯ ⾦属シート

⻑い繊維の不織布が
樹脂との接合度を⾼める

樹脂をバリアし、
表層剤の質感を守る



技術紹介 / 独⾃性

独⾃組合せの
FRPシート

形状安定性

表層材との接合度が⾼い
熱プレス成型が可能
造形の⾃由度が⾼い

独⾃
技術

機能材料（アンテナ）を挟み込んだシート

2

機能材料を挟み込んだシートを
熱プレス成型が可能

独⾃
技術



⾯状ヒーター
（通電することで発熱する）

電極PP-FRP

表層材
（通電することで発熱する）

⾯状ヒーターを内蔵したECOLUXプレス成形品

技術紹介 / 独⾃性



PP-FRPシート

⾯状ヒーター

⽤途に応じた外観素材

PP-FRPシート

具体的な開発内容

⾯状ヒーターを内蔵した「 加温する成型パーツ 」
⾜元を温めるインパネ下のヒーター内蔵成型パーツ

技術紹介 / ソリューション提案



技術紹介 / ソリューション提案

PP-FRPシート

⾯状ヒーター

⽤途に応じた外観素材

PP-FRPシート

具体的な開発内容

和紙中に分散炭素繊維 シート化 通電による発熱

● 名古屋⼤学 ⼩林研究室「⾯状ヒーター」

• 軽量
• ⾃然素材
• 低消費電⼒
• ⾼速昇温
• 形状が⾃由
（切取り、⽳開け可）

「 炭素繊維 」と「 和紙 」で構成された⾃然素材のヒーター

⾯状ヒーターを内蔵した「 加温する成型パーツ 」



技術紹介 / ソリューション提案

PP-FRPシート

⾯状ヒーター

⽤途に応じた外観素材

PP-FRPシート

具体的な開発内容

和紙中に分散炭素繊維 シート化 通電による発熱

● 名古屋⼤学 ⼩林研究室「⾯状ヒーター」

「 炭素繊維 」と「 和紙 」で構成された⾃然素材のヒーター

「 紙 」であるため、湿気、⽔に弱く、破れ、発⽕のリスク

⼀般的な⼯法では⼀体化は不可能

ECOLUX技術により⼀体化に成功

⾯状ヒーターを内蔵した「 加温する成型パーツ 」



運転席下熱暖房パネル

PP-FRP
輻射型断熱材
⾯状ヒーター

加飾素材
PP-FRP

具体的な開発内容

• 省電⼒化による⾛⾏距離の延⻑
• 軽量化による⾛⾏距離の延⻑
• 輻射ヒーターによる⼈体に優しい加温
• 温度⽴ち上がりが早い

• 形状と素材の⾃由度が⾼いため、

インテリアデザインを制約しない
• 多彩な⾞種にも応⽤可能

（樹脂成形品、表層材、ヒーターの⼀体化）
• パーツ構成の削減

技術の優位性 / 運転席下熱暖房パネル

「 ⾯状ヒーター 」内蔵
 によるメリット

「 ECOLUX 」プロセス  
 によるメリット



技術の優位性 / 住宅の壁⾯暖房パネル

「 ⾯状ヒーター 」内蔵
 によるメリット

「 ECOLUX 」プロセス  
 によるメリット

住宅の壁⾯暖房パネル
具体的な開発内容

通電することで壁⾯暖房となる

加飾素材 面状ヒーター

PP-FRP輻射型断熱材
（アルミフィルム）

PP-FRP

⽊⽬外観の壁⾯パネル（例） • 省電⼒化による環境負荷の低減
• 輻射ヒーターによる⼈体に優しい加温

• 温度⽴ち上がりが早い

• ⼤⾯積の製品化が可能

• 加飾性が⾼いためインテリアデザイン
を制約しない

• 軽量化による運搬性の向上



技術の優位性 /⾯状ヒーター内蔵の便座

「 ⾯状ヒーター 」内蔵
 によるメリット

「 ECOLUX 」プロセス  
 によるメリット

⾯状ヒーター内蔵の便座
具体的な開発内容

通電することで発熱する便座

⾯状ヒーター

従来のヒーター線を
組み込んだ構造

↓
複雑な製造プロセスが発⽣

⾯状ヒーターを内蔵した
「 ⼀体成型品 」

↓
製造プロセスの簡略化

• 複雑な形状の⾯状ヒーターが可能
• 省電⼒化による環境負荷の低減

• 温度⽴ち上がりが早い

• 製造⼯程が⼤幅に簡略化



技術の優位性 / ⽉⾯ステーションの壁⾯暖房パネル

「 ⾯状ヒーター 」内蔵
 によるメリット

「 ECOLUX 」プロセス  
 によるメリット

PP-FRP 輻射型断熱材

⾯状ヒーター加飾素材 PP-FRP

⽉⾯ステーションの壁⾯暖房パネル
具体的な開発内容

• 省電⼒化による貴重な資源の節約
• ⼤⾯積の製品化が可能

• 軽量・⼩型化による運搬性の向上
• 薄型パネルのため省スペース設計が

可能
※宇宙におけるECOLUXの優位性は、
JAXA,名古屋⼤学の指⽰に基づき今後検証する



顧客

内装設備
メーカー

加⼯メーカー
商社

専⾨商社

部材製造
メーカー

ECOLUX
シートの販売

パーツ
加⼯品

収益

現状のビジネス展開マップ（⾞載ヒーターの例）

共同開発

名古屋⼤学

コア技術
開発

協⼒会社
株式会社ヨシオカ

阿波製紙株式会社

旭化学合成株式会社

受託製造
会社

⾯状ヒーター
研究

2次加⼯

⾯状ヒーター製造

PP-FRP製造

製造委託
2次加⼯品納品
（プレフォーミング、ECOLUXシートなど）

ART＆TECH株式会社

株式会社SOLIDUX

ビジネスデザイン / ECOLUXシートの販売



収益

現状のビジネス展開マップ（⾞載ヒーターの例）

製造委託
2次加⼯品納品
（プレフォーミング、ECOLUXシートなど）

ビジネスデザイン / ECOLUXシートの販売

Global
Car OEM

ECOLUXの
技術特許

Teir 1 
メーカー

Teir 2
メーカー

機能部材
メーカー

顧客加⼯メーカー
商社

⾃動⾞
メーカー

パーツ
加⼯品

共同開発

名古屋⼤学

コア技術
開発

協⼒会社
株式会社ヨシオカ

阿波製紙株式会社

旭化学合成株式会社

受託製造
会社

⾯状ヒーター
研究

2次加⼯

⾯状ヒーター製造

PP-FRP製造

ART＆TECH株式会社

株式会社SOLIDUX



量産体制を実現する協⼒企業様の
お問い合わせをお待ちしております。

本社所在地
TEL 
URL

役員代表取締役

： 〒107-0062 東京都港区南⻘⼭6-1-32 南⻘ハイツ702
： 03-6427-4825
： http://www.at-tech.co.jp/
： 渡邊 泰


